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Kalkmortel ein Produkt mit hohem Potenzial
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Luftkalkmortelarten

Kalkhydratpulver Fullstoff fur Kalkzementmortel
Loschkalk Innenputzmortel

Sumpfkalk hochwertige Innenoberputze, Farben
Sandgesumpfte homogene Kalkmortel Innenputzmortel

Kalkknotenmortel Mauer- und Putzmortel
Heillkalkmortel Reparaturmortel

Dispergierte Kalkhydrate Restaurierungsmortel
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Luftkalkmortel

Herstellungsart Morteleigenschaften

Kalkhydratpulver

Loschkalk

Sumpfkalk

Dispergierte Kalkhydrate
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-industriell hergestelltes,
feinkorniges Bindemittel

-in Loschpfannen
eingesumpfter Branntkalk,
geringe Loschzeit

-in Léschpfannen
eingesumpfter Branntkalk,
lange Sumpfzeiten

-zerkleinerter Loschkalk in
feinkornigen Sanden

-bindemittelarme Méortel
-starke Schwindung
-poriges Geflige

-geringe Festigkeit
-geringe chem. Stabilitat

-hoher Wasseranteil

-strake Schwindung

-hohere Kalkgehalt als beim Kalkhydrat
-bessere Verarbeitungseigenschaften als beim

Kalkhydrat

-poriges Geflige
-geringe Festigkeit
-geringe chem. Stabilitat

-feinkérniger als Loschkalk

-hoherer Reinheitsgrad als Loschkalk
-geringere Wasseranteil als beim Léschkalk
-hoherer Kalkgehalt als beim Léschkalk
-bessere Verarbeitungseigenschaften als beim

Loschkalk

-geringere Schwindung als beim Léschkalk
-poriges Geflige

-maRige Festigkeit

-geringe chem. Stabilitat

-hohe Festigkeit

-dichtes Mortelgeflige
-hohe chem. Stabilitat
-Gefahr der Sinterbildung
-hohe Schwindung

-gute Klebeeigenschaften
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Luftkalkmortel

Bezeichnung

Sandgesumpfte homogene
Kalkmortel

Kalkknotenmortel

Heillkalkmortel

Herstellungsart

-in nassem Sand geldschter
feinkorniger Branntkalk

-in Sandpackungen
geloschter Stuckkalk mit
und ohne
Wasseruberschuss

-wahrend der
Applikationsphase des
Mortels geloschter,
feinkorniger Branntkalk

Morteleigenschaften

-bessere Kornbindung als bei Sumpfkalke
-geringere Wasseranteil als beim Sumpfkalk
-hoherer Kalkgehalt als beim Sumpfkalk
-bessere Verarbeitungseigenschaften als beim
Loschkalk

-geringere Schwindung als Sumpfkalke
-dichteres Geflige als Sumpfkalke

-hohere Festigkeit als Sumpfkalke

-mafige chem. Stabilitat

-gute Kornbindung

-sehr hoher Kalkgehalt (Selbstheilung)

-sehr geringe Schwindung

-anpassungsfahiges Stitzkorn

-dichtes Mortelgefiige (Kapillarporenausbildung)
-hohe Elastizitat

-hohe Festigkeit

-gute chem. Bestandigkeit

-gute Verarbeitbarkeit, anpassungsfahig

-sehr gute Wasserriickhaltung

-gute Kornbindung

-sehr hoher Kalkgehalt (Selbstheilung)

-keine Schwindung (Eventuell Quelleigenschaft)
-sehr dichtes Mortelgeflige
(Kapillarporenausbildung)

-hohe Elastizitat

-hohe Festigkeit

-gute chem. Bestandigkeit

-gute Verarbeitbarkeit entspr. der
Verarbeitungszeit

-hohe Gefahr des Verbrennens, Gefiligeschaden
-gute Flankenhaftung



Hydraulische Bindemittel

Naturliche hydraulische Kalke -Natrliches Vorkommen von Mergel
-Brennen unterhalb der Sintergrenze

-Festigkeitsklassen 2/ 3,5 und 5 N/gmm

Hydraulische Kalke -ktinstlich hergestelltes Bindemittel aus
verschiedenen Komponenten (kalke mit
Zemente oder puzzolanischen Stoffen
- Festigkeitsklassen 2/ 3,5 und 5N/gmm

Romanzement/ Kalk -Natiirliches Vorkommen oder
zusammengesetztes Grundmaterial von Mergel
-Brennen bis kurz vor der Sintergrenze
1250Grad

Zement Naturliches Vorkommen oder
zusammengesetztes Grundmaterial von Mergel
-Brennen bis lGber die Sintergrenze von 1450
Grad
-verschiedene Beimengungen zur Steuerung
der Eigenschaften
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Hydraulische Bindemittel

Naturliche hydraulische Kalke -langsam erhartend, daher spannungsarm
-ausgepragtes Porensystem, erhdhte
Wasseraufnahme
-lange Nacherhartung, ggf. erhohte
Endfestigkeiten
-geringere Nebenreaktionen

Hydraulische Kalke -Eigenschaften entsprechend dem
Hauptbindemittel stark variierend

Romanzement/ Kalk -dichte Porenstruktur, kapillar leitfahig
-schnelle Friuhfestigkeit
-extrem lange Nacherhartung
-Entspannungsrisse produktspezifisch

Zement -dichte Porenstruktur
-schnelle Festigkeitsentwicklung,
spannungsreich
-hohes Nebenreaktionsrisiko
-hohe Endfestigkeit
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Allgemeine Informationen zur Verarbeitung

= Kalkmortel bedurfen immer einen kapillaraktiven Untergrund.

= Kalkmortel bedurfen immer einen rauen Untergrund.

= Kalkmoartel kbnnen in einer dauerhaft feuchten Umgebung nicht erharten.
= Kalkmortel durfen keine Oberflachenabdichtung erhalten.

= Kalkmortel durfen keine Oberfladchenverspannung erhalten.

= Kalkmortel kdnnen flussiges Wasser gut transportieren.

= Kalkmortel haben je nach Porositat eine hohe Diffusionsfahigkeit.

= Kalkmortel sind sehr elastisch.

= Junge Kalkmortel besitzen eine hohe Alkalitart.

= Die hygroskopische Wirkung hangt von der Porenstruktur der Mortel speziell an der
Oberfladche ab.

= Kalkmortel sind im Feuchtezustand der Porensattigung extrem frostempfindlich.

= Kalkmoartel verlieren mit zunehmender Durchfeuchtung groB3e Teile ihrer Festigkeit.
= Die Festigkeit von Kalkmortel ist stak abhdngig von der Materialdichte.

= Bei Schadsalzbelastung neigen Kalkmaortel zum AusblUhen.

= Kalke kdnnen bei Durchfeuchtungen geldst werden und bei Entfeuchtung wieder
kristallisieren.
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Mortel aus Kalkhydrat in Pulverform

Herstellung Besonderheiten

Der Branntkalk wird Gber Wasserdampf
industrielle geloscht.

Die Loschbedingungen sind streng genormt.
Es wird kein Wasseruberschuss eingesetzt.
Als Produkt entsteht ein feinkorniges
durchgeloschtes Pulver.

Das Material wird als Sack Ware und Silo
Ware kostengulinstig im Baustoffhandel
angeboten.

Der Kalk wird mit Wasser und Sand zu einem
Mortel verrihrt.
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Die Mortel haben einen hohen Wasserbedarf
zur Erzielung der Verarbeitungsfahigkeit.

Die Mortel bedlirfen einer gut gestaffelten
Sieblinie.

Die Mortelschwindung ist sehr hoch. Es
durfen nur geringe und gleichmallige
Mortelstarken aufgebaut werden.

Es kdnnen nur sehr bindemittelarme Mortel
hergestellt werden.

Die Frischmortel sind wenig geschmeidig und
neigen zum Absetzen und entmischen.

Es entstehen sehr grobporige Mortelgeflige
was zu geringen Festigkeiten und hohen
Wasseraufnahmen fihrt.

Die Nachbehandlung der frischen
Mortelflachen ist besonders wichtig.
Mortelliegezeiten nicht mehr erforderlich.
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Mortel aus Loschkalk

Herstellung Besonderheiten

Der gebrannte Kalk wir in gemahlener oder in
Stuickkalkform in einer Wanne mit Wasser gegeben
und I6scht dort unter standigem Riihren ab.
Es findet eine starke exotherme Reaktion statt, die
mit einer Volumenzunahme des Kalkanteils
verbunden ist.
Die Reaktionsgeschwindigkeit und die Intensitat der
Volumenzunahme ist strak abhangig von der Kalk
Gute und der Brennintensitat.
Der Kalkanteil wird schrittweise erhoht bis ein
verrihren nicht mehr moglich ist.
Nach dem Reaktionsende und Abkiihlung des
Loschkalkes wird dieser mit Sand verrihrt und der
Mortel verarbeitet. Eine Wasserzugabe ist meist
nicht erforderlich, da im Loschkalk ein hoher
Wasseruberschuss vorhanden ist.
Beim Einloschen von Stilickkalk entsteht ein
gemischtkorniger Loschkalk der die Sieblinie des
Sandes gegebenenfalls verbessern kann.
Unter Luftabschluss und vor Frost geschiitzt, ist das
Material unbegrenzt lagerfahig.

www.monumentendienst.de

Ausgehend vom hohen Wassertberschuss im
Loschkalk konnen nur relativ bindemittelarme
Mortel hergestellt werden.

Die Mortelschwindung ist daher relativ gro3. Die
Mortel bedirfen einer gut gestaffelten Sieblinie.
Durch die Verwendung von gemischtkornigem
Loschkalk konnen gegebenenfalls grofRere und
ungleichmaRBige Schichtstarken erreicht werden.

Es dlrfen nur geringe und gleichmalige
Mortelstarken, in Abhangigkeit von der Kornstruktur
des Sandes aufgebaut werden.

Es entstehen sehr grobporige Mortelgeflige was zu
geringen Festigkeiten und hohen Wasseraufnahmen
fUhrt.

Die Nachbehandlung der frischen Mortelflachen ist
besonders wichtig.

Mortelliegezeiten nicht mehr erforderlich, da diese
Uber die Loschzeit bereits erfolgt ist.
Loschkalkmortel kénnen sehr gut tber die Zugabe
von hydraulisch wirkenden Materialien aufgewertet
werden.
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Mortel aus Sumptkalk

Herstellung Besonderheiten

Der Loschkalk wird im Loschprozess in eine
Loschgrube gegeben in der er weiter abldscht. Die
Grube wurde in einen lehmigen Boden gegraben
oder mit Stampflehm ausgekleidet. Um die
Frostfreiheit zu gewahrleisten sollten der Kalkstand
1m unterhalb der Gelandeoberflache liegen. Die
Grube wird mit Bohlen und Reisig abgedeckt.

Auf dem Kalk muss immer eine Wasserschicht
stehen bleiben um die Austrocknung zu verhindern.
Durch die Lagerung sedimentiert das Material und
der Kalkgehalt in der LOsung steigt an.

Durch die Lehmwandungen werden Schadstoffe aus
dem Kalk aufgenommen und im Lehm eingelagert.
Der Kalk wird gereinigt.

Durch die lange Liegezeit der Kalklésung werden die
Kalkteilchen zerkleinert. Die Bindekraft nimmt zu.
Zur Mortelherstellung wird der Sumpfkalk
aufgerihrt und mit Sand und etwas Zusatzwasser
verrihrt.
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Ausgehend vom geringeren Wasseruberschuss und
der kleineren TeilchengrolRe als beim Léschkalk
kdnnen bindemittelreichere Mortel hergestellt
werden.

Die Mortelschwindung ist aufgrund der
Materialfeinheit dennoch relativ grol3. Die Mortel
bedlrfen einer gut gestaffelten Sieblinie.

Es dirfen nur geringe und gleichmalige
Mortelstarken, in Abhangigkeit von der Kornstruktur
des Sandes aufgebaut werden.

Die Festigkeiten Verwitterungsbestandigkeiten sind,
ausgehend von der dichteren Porenstruktur hoher
als beim Loschkalk.

Die Nachbehandlung der frischen Mortelflachen ist
besonders wichtig.

Mortelliegezeiten nicht mehr erforderlich, da diese
Uber die Sumpfzeitzeit bereits erfolgt ist.
Sumpfkalkmortel werden haufig bei hochwertigen
Oberputzen eingesetzt. Durch den héheren
Kalkgehalt und der kleineren TeilchengréRe werden
sie haufig als Freskoputze eingesetzt.
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Feinkornige Loschkalke

Herstellung Besonderheiten

= Zur Herstellung werden die Teilchen der = Durch die geringe Teilchengrél3e des
Loschkalke zerkleinert. Bindemittels ist der Aufbau der Sieblinie der

= Durch die kleinere TeilchengrolRe steigt die Mortel von besonderer Bedeutung. Hier sind
Bindekraft der Kalke erheblich an. auch die Feinstbestandteile zu

= Das Bindemittel ist so kaum Lagerfahig. Es bertcksichtigen.
kommt nach kiirzester zeit zu einer = |m Rahmen der Applikation kommt es oftmals
Sedimentation. Das Bindemittel wird daher zur Bildung von Sinterschichten durch das
werksmallig mit Feinst Sanden oder anderen Anreichern der feinen Kalkkristalle auf der
Zusatzen vermengt um die Sedimentation zu Oberflache im Rahmen der Austrocknung,
begrenzen. was zu Schalenbildungen und zu

Dampfdricken im Untergrund fihren kann.

= Diese Kalke werden hauptsachlich fur die
Herstellung von Konservierungsstoffen von
Kalkbestanden eingesetzt.
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Sandgesumpfte homogenen Kalkmortel

Herstellung Besonderheiten

Diese Mortel werden durch das Verriihren
von feinkérnigem Branntkalk, Sand und
Anmachwasser hergestellt.

Der Branntkalk I6scht im Rihrprozess durch
die Reaktion mit dem Anmachwasser ab.
Nach dem Anklingen der Reaktion sollte der
Mortel eine erdfeuchte Konsistenz aufweisen.
Um ein Nachléschen wahrend der Applikation
zu verhindern, sollte eine Mortelliegezeit von
mindestens 3 Tage eingehalten werden.

Vor der Verarbeitung wird der Mortel unter
Zugab von Anmachwasser erneut aufgerihrt.
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Durch das Sandsumpfen entsteht ein sehr
geschmeidiger homogener Mortel.

Das Material ist, vor Frosteinwirkung und
Austrocknung geschiitzt, nahezu unbegrenzt
Lagerfahig.

Bei entsprechender Berlicksichtigung des
Kalkgehaltes konnen diese Mortel im Rahmen
des zweiten Aufrihrprozesses mit
hydraulischen Bindemitteln oder Zusatzen
kombiniert werden.

Sandgesumpfte homogene Kalkmortel sind im
Allgemeinen sehr kostengunstige Mortel. Dies
wirkt sich gerade bei der Produktion von
groBeren Chargen in Mischanlagen aus.
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Sandgesumpfte inhomogene Kalkmaortel mit Wasseruberschuss

Herstellung Besonderheiten

Mortel mit Wassertberschuss werden durch das
Aufschichten von einer Sandpackung, einer
Stiuckkalkpackung und einer weiteren Sandpackung
hergestellt.

Das bendétigte Wasser zum Abldschen des
Branntkalkes wird im Anschluss liber die obere
Sandlage in das Haufwerk gegeben. Es wird mehr
Wasser verwendet als fiir den Loschvorgang
notwendig.

Die Dimensionierung der einzelnen Lagen entspricht
im Allgemeinem der Rezeptur des Mortels.

Durch den Loschprozess im Sandbett zerfallt der
Branntkalk in ungleichmaRiige Bestandteile. Es
entstehen Feinstbestandteile aber auch Kalkknoten
von mehreren cm Durchmesser.

Nach einer Mortelliegezeit von ca. 10 Tagen wird das
Haufwerk senkrecht abgestochen und das Material
trocken vorgemischt. Im Anschluss erfolgt ein
erneutes Mischen unter Zugabe von Anmachwasser.
Um eine Durchfeuchtung des Mortels zu verhindern,
sollte das Haufwerk nach Abklingen der Reaktion
abgedeckt werden.
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Die Kalkknoten kdnnen erhebliche Mengen an
Wasser speichern und im Rahmen der Applikation
und der Erhartung an den Mortel abgeben. Ein
,Verbrennen des Mortels ist bei maRigen
Witterungsbedingungen schwer moglich.

Die Kalkknoten sind relativ grof3e Kalkreserven,
welche die Witterungsbestandigkeit der Mortel
erheblich erhéhen.

Die Kalkknoten sind im Rahmen der Applikation
relativ weich und kénnen sich durch die Bearbeitung
in die gewlinschte Form bringen. Hier betten sie sich
gut ins Mortelgerist ein. Abgebunden bilden Sie nun
Stiitzkorn und stabilisieren den Moértel.

Da Kalkknoten aus reinem Bindemittel bestehen,
verkleben sie sich nach der Applikation gut mit der
umliegenden Substanz.

Kalkknoten sind aufgrund lhrer Inhomogenitat sehr
elastisch.
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Sandgesumpfte inhomogene Kalkmortel ohne WasserUberschuss

Herstellung Besonderheiten

Mortel ohne Wassertberschuss werden durch
das wechsellagige Aufschichten von
feuchtegesattigten Sandpackungen und
Stickkalkpackungen hergestellt.

Das benotigte Wasser zum Abldschen des
Branntkalkes haftet am Sand an und wird tber
die Kontaktflachen an den Kalk abgegeben.
Die Fahigkeit des Sandes Wasser zu speichern
ist entscheidend fiir den Herstellungsprozess
und muss im Vorfeld Gberprift werden.

Die Schichtstarken der einzelnen Lagen
richten sich nach der Rezeptur des Mortels
und die Speicherfahigkeit des Sandes.
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Kalkknotenmaortel ohne Wassertiberschuss
bendtigen weniger Wasser, sind daher dichter,
haben geringere Mortelschwingungen und
hohere Festigkeiten als Kalkknotenmortel mit
Wasseruberschuss.

Die Kalkknoten werden kleiner aber stabiler
als bei Mortel mit Wassertberschuss
ausfallen.

Der Kalkgehalt kann hoher als bei Morteln mit
Wasseruberschuss eingestellt werden.

Die Loschtemperatur ist im Allgemeinen
hoher, was zu einer verbesserten
Kornbindung fuhrt.

Das Risiko an Kalktreibern (ungeldschter
Branntkalk der sich nach der Applikation erst
abloscht) steigt gegenliber Morteln mit
Wasserilberschuss.
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Sandgesumpfte inhomogene Kalkmortel ohne WasserUberschuss

Herstellung Besonderheiten

=  Durch den Loschprozess im Sandbett zerfallt der = Die Kalkknoten kdnnen erhebliche Mengen an
Branntkalk in ungleichmaRige Bestandteile. Es Wasser speichern und im Rahmen der Applikation
entstehen Feinstbestandteile aber auch Kalkknoten und der Erhartung an den Mortel abgeben. Ein
von mehreren cm Durchmesser. Verbrennen des Mortels ist bei maBigen

= Nach einer Mortelliegezeit von mindestens 10 Tagen Witterungsbedingungen schwer moglich.
wird das Haufwerk senkrecht abgestochen und das = Die Kalkknoten sind relativ grofRe Kalkreserven,
Material trocken vorgemischt. Im Anschluss erfolgt welche die Witterungsbestandigkeit der Mortel
ein erneutes Mischen unter Zugabe von erheblich erhéhen.
Anmachwasser. = Die Kalkknoten sind im Rahmen der Applikation

=  Um eine Durchfeuchtung des Mortels zu verhindern, relativ weich und kdnnen sich durch die Bearbeitung
sollte das Haufwerk nach Abklingen der Reaktion in die gewiinschte Form bringen. Hier betten sie sich
abgedeckt werden. gut ins Mortelgerist ein. Abgebunden bilden Sie nun

Stltzkorn und stabilisieren den Mortel.

= Da Kalkknoten aus reinem Bindemittel bestehen,
verkleben sie sich nach der Applikation gut mit der
umliegenden Substanz.

= Kalkknoten sind aufgrund Ihrer Inhomogenitat sehr
elastisch.
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HeilBkalkmortel

Herstellung Besonderheiten

Zur Herstellung von Heillkalkmortel werden Sande
und Branntkalk in Pulverform miteinander
vermischt. Nach Zugabe des Anmachwassers muss
das Material sehr schnell verarbeitet werden.

Das Abloschen des Branntkalkes findet im
Wesentlichen nach der Applikation statt. Durch die
chemische Bindung des Anmachwassers und die
Volumenzunahme des Kalkanteils in der Loschphase
steift der Mortel sehr schnell an.

Der Wasseranteil des Mortels muss ausreichen, den
Branntkalk vollstandig abzuloschen.

Alternativ zum Sand kann der Zuschlag zum Teil oder
ganzlich aus Ziegelmehlen und/ oder Ziegelsplitten
bestehen. Dies erhdht die Wasserrickhaltung und
verlangsamt die Reaktionsgeschwindigkeit.
Gegebenenfalls konnen diese Zuschlage
hydraulische Wirkungen haben.

Nach der Applikation sollten die Moértel
gegebenenfalls nachgewassert werden.
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Durch die Verdichtung des Mortelgefliges entsteht
ein relativ fester Moértel im Verhaltnis zu Morteln
mit gleicher Rezeptur in der Kalkverarbeitung. Die
kapillare Leitfahigkeit ist im Allgemeinen stark
ausgepragt.

Angesteifter Mortel darf nicht erneut ausgerihrt
werden, da durch den bereits abgeldschten
Branntkalk der Mortel zu grofe Schwindungen
aufweist und massiv reifen wird.

Der Untergrund sollte intensiv vorgenallt werden.
Um stabile Feuchtegrade in den Kontaktzonen zu
erreichen, sollte schon am Vortrag mit einer
zyklischen Befeuchtung begonnen werden.
Aufgrund des dichten Mortelgefiiges neigen
symmetrisch ungleichmaRige Bauteile zur
Rissbildung. Aufgrund des hohen Kalkgehaltes
sintern die Risse bei feuchtebeaufschlagten
Bauteilen relativ schnell wieder zu.

Im Hinblick auf die kurze Verarbeitungszeit
empfiehlt sich das An mischen von kleinen Mengen.
Durch den Loschprozess im Zusammenhang mit der
Applikation ist die Einhaltung des Arbeitsschutzes
von besonderer Bedeutung.
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Verwendung von Kalkknotenmortel

Vorteile _________________[Nachtele

= Hoher Bindemittelgehalt =
= Hohe und anpassungsfahige Bindekraft =
= Anpassungsfahiges Stitzkorn =
" Langsame Erhadrtung =
= Elastisches Mortelgeflige

= Neigt nicht zum Verbrennen =
= Kostenglnstig von den Materialkomponenten

= Regional vorkommende Materialien .

verwendbar

=  Gute Modifikationsmdglichkeiten

www.monumentendienst.de

Baustellenrezeptierung erforderlich
Eventuell erforderliche Eignungspriifung
Lange Abbindezeiten

Kontrollierte bedarfsgerechte
Nachbehandlung

Vorlaufzeiten beim Sandsumpfen/
Mortelliegezeiten

Teilweise Aufriihren von Hand erforderlich
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Beispiel: Nachrezeptierung Kalkknotenmortel

Sandlieferant |Beispie|sand 0-2mm

Untersuchung der Sieblinie

Ming Anteilin %

Probenummer

Entnahmeort

Bezeichnung

Ausgangsprobe trocken 1353,0 100,00% 800ml verdichtet
>4Amm 0,30 0,02%>0,5 Wert 756,50
4-2mm 28,10 2,08%jin M% 55,91
1-2mm 119,80 8,85%
0,5-1mm 608,30 44,96%
0,25-0,5mm 340,70 25,18%<0,5 Wert 596,50
<0,25mm 255,80 18,91%jin M% 44,09
Summe 1353,00 100,00%
Sieblinie mit Bindemittelanteil
50,00%
40,00% 0>4 mm
B4-2 mm
30,00% 02-1 mm
< 00,5-1mm
02' 20,00% ®0,25-0,5mm
o %o
T 0,00% -
g 1
Kérnung in mm

Schuttdichte 1,69 kgll
Max. Feuchte 0,241 kgll
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Sandprobe wassergesattigt
Wasseranteil im Sand bei Wassersattigung der Probe
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Beispiel: Nachrezeptierung Kalkknotenmortel

lUmrechnungsfakto
r
Rezeptur in Liter CaO Sand in M-% Ca(OH)2 in M-% CaCoO3 in M-%
in kg in kg | Bezug Sand in kg Bezug Sand in kg Bezug Sand
1:1 1 1,69 59,13 1,32 78,05 1,79 105,59
1:15 1 2,54 39,42 1,32 52,03 1,79 70,39
1:2 1 3,38 29,56 1,32 39,02 1,79 52,79
1:2,5 1 4,23 23,65 1,32 31,22 1,79 42,23
1:3* 1 5,07 19,71 1,32 26,02 1,79 35,20
1:3,5 1 5,92 16,89 1,32 22,30 1,79 30,17
1:4 1 6,77 14,78 1,32 19,51 1,79 26,40
1:4,5 1 7,61 13,14 1,32 17,34 1,79 23,46
1:5 1 8,46 11,83 1,32 15,61 1,79 21,12

* ausgefuhrte Rezeptur

** Faktor der den Wasseriiberschuss im Loschprozess symbolisiert
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Beispiel: Nachrezeptierung Kalkknotenmortel

Kalklieferant

Beispielkalk
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CL 9009, Weichbrand 8-40mm
Rezeptur in Liter CaO Sand [H20 Bedarf H20- Sand H20- Ubersch. Sicherheits-
in | in | in | in | in | faktor **

1:1 1 1,0 0,320 0,241 -0,079 0,75
1:1,5 1 1,5 0,320 0,362 0,042 1,13
1:2 1 2,0 0,320 0,482 0,162 1,51
1:25 1 25 0,320 0,603 0,283 1,88
1:3* 1 3,0 0,320 0,723 0,403 2,26
1:3,5 1 5) 0,320 0,844 0,524 2,64
1:4 1 4,0 0,320 0,964 0,644 3,01
1:45 1 4,5 0,320 1,085 0,765 3,39
1:5 1 5,0 0,320 1,205 0,885 3,77
Wasserzusatz Ol/cbm
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Beispiel: Nachrezeptierung Kalkknotenmortel

Vorlage Schichtenaufbau im Haufwerk, Dokumentation

Herstellungsart 1. Schicht 2RT
2. Schicht 1RT
3. Schicht 2RT
4. Schicht 1RT
5. Schicht 2RT

Riickstellproben

Datum ANz. Form

www.monumentendienst.de

Menge in |
Sand ungedammtes Gefal
Kalk gedammtes Gefald
Sand Reifezeit in Tag.
Kalk
Sand
Herstellungstermine
Datum Menge in | Ort
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Weiter Informationen erhalten Sie:

Ansprechpartner. Kay Neuling, Inspektor Monumentendienst

Verwaltung Monumentendienst
Stellwerk Ahlhorn

Vechtaer StraBe 10

26197 Ahlhorn

Tel.: 04435 97024-24

Fax: 04435 97024-25

E-Mail: kontakti@monumentendienst.de
www.monumentendienst.de

Der Monumentendienst ist ein Projekt der Stiftung Kulturschatz Bauernhof.

Gefdrdert durch Mittel des Europdischen Fonds fur regionale Entwicklung (EFRE), der
Europdischen Union, das Land Niedersachsen sowie durch die Staddte Emden, Oldenburg
und OsnabrUck sowie die Landkreise Ammerland, Aurich, Cloppenburg, Friesland, Grafschaft
Bentheim, Leer, Oldenburg, Osnabruck, Wesermarsch und Wittmund.
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